
ชว.ตร. 4206 

        หน้า ๑  

 
รายงานผลการตรวจสอบและให้คํารบัรองเครื่องวัดความยาว 

 
 

ช่ือผู้ได้รับใบอนุญาตเป็นผู้ตรวจสอบและให้คํารับรองเคร่ืองวัดความยาวที่ตนผลิต :                     

.....................................................................................................................................  
ใบอนุญาตเลขท่ี .............................................  

คําขอเลขที่ .................................... จํานวน ................... เครื่อง  

เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................................. ถึง .....................................................  

ตรวจสอบและให้คํารับรองระหว่างวันที่ .................................... ถึง ......................................  

เครื่องหมายการค้าของผู้ผลิต..................................รุ่นซึ่งระบุแบบของเครื่อง...................................  

เครื่องวัดความยาว ชนิด ..................................................................  

วัสดุที่ใช้ทําเคร่ืองวัดความยาวเป็น ................................................................................  

แบบมาตราที่ใช้ตรวจสอบเป็นบรรทัดตรง ช้ันความเที่ยง ๑ ความยาว ...... เมตร 

เลขลําดับประจําเคร่ือง ........................ ได้รับการสอบเทียบเมื่อ ................................. 
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หน้า ๒ 
หมวด ๑ การตรวจสอบลักษณะเคร่ืองวัดความยาวขัน้หมายมาตรา ช่องขั้นหมายมาตรา 

การตรวจสอบเครื่องหมายเฉพาะตัว ชื่อหรือเครื่องหมายการค้า รุน่ เลขลําดบัประจําเครื่อง พกิดักําลัง  
ขั้นหมายมาตรา ช่องขัน้มาตรา ขั้นหมายมาตราเผื่อ และการทนต่อแรงดึง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เกณฑ์การพิจารณา  
(1) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับอัตโนมัติ ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 15 เมตร 
(2) เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 5 เมตร 
(3) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วยใยแก้วสังเคราะห์ โดยไม่มีตัวเรือนและอุปกรณ์หมุนเก็บ       

ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 5 เมตร และต้องทนแรงดึงได้ 2 กิโลกรัม 
(4) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วยใยแก้วสังเคราะห์ โดยมีตัวเรือนและอุปกรณ์หมุนเก็บ          

ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 100 เมตร และต้องทนแรงดึงได้ 2 กิโลกรัม 
(5) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะ ใหม้พิีกัดกําลังเริ่มต้ังแต่ 5 เมตร และไม่เกิน 200 เมตร       

และต้องทนแรงดึงได้ 5 กิโลกรัม 

๑)    เลขลําดับประจําเคร่ือง ...............................ถึง....................................จํานวน............เครื่อง 
       พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร ขั้นหมายมาตราเผื่อ ..............เซนติเมตร 
           ขั้นหมายมาตรา เครื่องหมายเฉพาะตัว ช่ือหรือเครื่องหมายการค้า  
   � ทนแรงดึงได้ถึง 2 กก. (กรณีสายแถบใยแก้วสังเคราะห์)   � ทนแรงดึงได้ถึง 5 กก. (กรณีสายแถบโลหะ) 
           มีลักษณะ  � ถูกต้อง จํานวน..........เคร่ือง   � ไม่ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง 
๒)  เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
  พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร ขั้นหมายมาตราเผื่อ ..............เซนติเมตร 
           ขั้นหมายมาตรา เครื่องหมายเฉพาะตัว ช่ือหรือเครื่องหมายการค้าของผู้ผลิต  

� ทนแรงดึงได้ถึง 2 กก. (กรณีสายแถบใยแก้วสังเคราะห์)   � ทนแรงดึงได้ถึง 5 กก. (กรณีสายแถบโลหะ) 
           มีลักษณะ  � ถูกต้อง จํานวน..........เคร่ือง   � ไม่ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง 

๓) เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร ขั้นหมายมาตราเผื่อ ..............เซนติเมตร 
ขั้นหมายมาตรา เครื่องหมายเฉพาะตัว ช่ือหรือเคร่ืองหมายการค้า  
� ทนแรงดึงได้ถึง 2 กก. (กรณีสายแถบใยแก้วสังเคราะห์)   � ทนแรงดึงได้ถึง 5 กก. (กรณีสายแถบโลหะ) 
มีลักษณะ  � ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง   � ไม่ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง 



ชว.ตร. 42๐๖ 

หน้า ๓ 

การตรวจสอบความกว้างของขั้นหมายมาตรา 
เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ..............................เครื่อง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ............................เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ......................มิลลิเมตร 
 

 

� 1. ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่กว้างกว่าก่ึงหน่ึงของช่องขั้นหมายมาตราเล็กสุด ( ≤0.5 มม. ) 

� 2. ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่กว้างกว่า 0.75 มม. 

� 3. ช่องขั้นหมายมาตรากว้างมากกว่า ๒ เซนติเมตร ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่มากกว่า ๒ มม. 
 

ที่ 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 
ขั้นหมายมาตรา 
ที่ทดสอบ (เมตร) 

ความกว้าง     
ขั้นหมายมาตรา 
ที่วัดได้ (มม.) 

ความกว้างของ
ขั้นหมายมาตรา

ที่วัดได้ต้อง    
ไม่เกิน (มม.) 

ผลการทดสอบ 

1     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

2     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

3     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

4     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

5     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 
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เกณฑ์การพิจารณา ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่กว้างกว่าก่ึงหน่ึงของช่องขั้นหมายมาตราเล็กสุดและไม่เกิน 
๐.๗๕ มลิลิเมตร ถ้าช่องขั้นหมายมาตรากว้างมากกว่า ๒ เซนติเมตร ความกว้างของขั้นหมายมาตรา ต้องไม่มากกว่า 
๒ มิลลิเมตรใหถ้ือว่าผ่านการตรวจสอบ 

 

 

เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  
๑.วิธสีุ่มตัวอย่าง   

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง        

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  
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การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตรา 

เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ................ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 

 

 

 

เลือกวิธีที่ :  � ๑ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านขวาของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๒ วัดความกว้างระหว่างก่ึงกลางขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๓ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านซ้ายของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 
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การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตรา 

ที่ 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 
ระยะที่ทดสอบ 

(เมตร) 

ช่องขั้นหมาย
มาตราที่วัดได้

(มม.) 

ความคลาดเคลื่อน 
ช่องข้ันหมายมาตรา 

(มม.) 

อัตราเผื่อเหลือ 
เผื่อขาด (มม.) ผลการทดสอบ 

1  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

2  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

3  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

4  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

5  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
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เกณฑ์การพิจารณา 
(๑) สําหรับเคร่ืองวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับ       (๒) สําหรับเครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วย
อัตโนมัติ  เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัด    ใยแก้วสังเคราะห์  
ความยาวชนิดสายแถบโลหะ 
ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด  ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด 
ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๒ มลิลิเมตร  ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๓ มลิลิเมตร 
มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 
แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๔ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 

แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๖ มลิลิเมตร 

มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๐.๕ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๑.๐ มลิลิเมตร 
 
 
เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  

๑.วิธสีุ่มตัวอย่าง   
� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  
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หน้า 8 

การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตราสองชอ่งที่อยู่ตดิกนั 

เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ................ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 

 

เลือกวิธีที่ : � ๑ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านขวาของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกันจํานวนสองช่อง 
       ขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๒ วัดความกว้างระหว่างก่ึงกลางขั้นหมายมาตราของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกันจํานวน 

       สองช่องขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๓ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านซ้ายของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกันจํานวนสองช่อง 

     ขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 
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การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตราสองชอ่งที่อยู่ตดิกนั 

ที่ 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 

ที่ระยะ (ชอ่งที่ 1)/
ช่องขั้นหมาย
มาตราทีว่ัดได้ 

(มม.) 

ที่ระยะ (ชอ่งที่ ๒)/
ช่องขั้นหมาย
มาตราทีว่ัดได้ 

(มม.) 

ผลต่าง 
ช่องขั้นหมาย
มาตรา (มม.) 

อัตราเผ่ือเหลือ 
เผ่ือขาด (มม.) ผลการทดสอบ 

1  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

5  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
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เกณฑ์การพิจารณา 
(๑) สําหรับเคร่ืองวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับ       (๒) สําหรับเครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วย
อัตโนมัติ  เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัด    ใยแก้วสังเคราะห์  
ความยาวชนิดสายแถบโลหะ 
ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด  ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด 
ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๒ มลิลิเมตร  ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๓ มลิลิเมตร 
มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 
แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๔ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 

แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๖ มลิลิเมตร 

มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๐.๕ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๑.๐ มลิลิเมตร 
 
 
เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  

๑. วิธีสุ่มตัวอย่าง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  
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หมวด ๒ การตรวจสอบความเที่ยงของเคร่ืองวัดความยาว 
การตรวจสอบระยะระหว่างขั้นหมายมาตราสองขั้นหมายมาตราที่ไม่ตดิกัน 

และระหว่างขัน้หมายมาตราศูนย์ถึงขัน้หมายมาตราสูงสดุ 
เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เคร่ือง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ................ เครื่อง    
พิกัดกําลัง ................ เมตร   ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 
 

ท่ี 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 
ระยะท่ีทดสอบ 

(เมตร) 
ความยาวท่ีวัดได้ 

(มม.) 
ความคลาดเคลื่อน 

(มม.) 
อัตราเผื่อเหลือ 
เผื่อขาด (มม.) ผลการทดสอบ 

1  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

5  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
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     เกณฑ์การพิจารณา  
 

ชนิดของเครื่องวัด อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดคํานวณจากสูตร 
      เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับ  
       อัตโนมัติ 
      เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง  
      เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะ 

0.3+0.2 L 

      เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วยใยแก้ว    
       สังเคราะห์ 0.6+0.4 L 

 
 
 
เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  

๑. วิธีสุ่มตัวอย่าง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เคร่ือง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ไม่ผ่าน จํานวน.............เคร่ือง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เคร่ือง  
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การตรวจสอบระยะระหว่างขั้นหมายมาตราศนูย์ถึงขัน้หมายมาตราสงูสดุ 
ทดสอบเคร่ืองวัดความยาวทุกเคร่ือง  
เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร  ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 

ผลการทดสอบ :  � ผ่าน   จํานวน  ........... เครื่อง 

� ไม่ผ่าน  จํานวน  ........... เครื่อง  

เครื่องที่ผิด ประกอบด้วย เลขลําดับประจําเครื่อง ............................................................................................ 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................  

 
ลงช่ือ ................................................................................ ผู้ได้รับใบอนุญาต หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

(............................................................) 


