
ระเบียบส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัด 
ว่ำดว้ยหลกัเกณฑ์  วธิีกำร  และเงื่อนไข  กำรตรวจสอบและใหค้ ำรบัรองเครือ่งวดัควำมยำว 

ของผู้รบัใบอนญุำตเปน็ผูต้รวจสอบและใหค้ ำรบัรองเครือ่งวดัควำมยำวที่ตนผลติ   
พ.ศ.  2562 

 
 

ตำมที่ส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัดได้ออกระเบียบส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัด  ว่ำด้วยหลักเกณฑ์  
วิธีกำร  และเงื่อนไข  กำรตรวจสอบและให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำวของผู้รับใบอนุญำตเป็นผู้ตรวจสอบ 
และให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำว  พ.ศ.  2550  ลงวันที่  14  กันยำยน  พ.ศ.  2550  ไปแล้ว  นั้น   

โดยที่รัฐมนตรีว่ำกำรกระทรวงพำณิชย์โดยค ำแนะน ำของคณะกรรมกำรชั่งตวงวัดได้ออกประกำศ
กระทรวงพำณิชย์  เรื่อง  ก ำหนดชนิด  และลักษณะของเครื่องวัดควำมยำว  รำยละเอียดของวัส ด ุ
ที่ใช้ผลิต  และอัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำด  ลงวันที่  26  กันยำยน  พ.ศ.  2561  ก ำหนดชนิดและลักษณะ
ของเครื่องวัดควำมยำวให้สอดคล้องกับสถำนกำรณ์ปัจจุบัน  ดังนั้นเพ่ือให้ผู้รับใบอนุญำตเป็นผู้ตรวจสอบ
และให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำวสำมำรถ  ตรวจสอบและให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำวได้อย่ำงถูกต้อง  
เป็นไปในแนวทำงเดียวกัน  และสอดคล้องกับประกำศดังกล่ำว 

อำศัยอ ำนำจตำมควำมในมำตรำ  ๖  (๕)  และมำตรำ  ๔๒  แห่งพระรำชบัญญัติมำตรำชั่งตวงวัด  
พ.ศ.  ๒๕๔๒  อธิบดีกรมกำรค้ำภำยใน  จึงออกระเบียบไว้  ดังต่อไปนี้ 

ข้อ ๑ ระเบียบนี้เรียกว่ำ  “ระเบียบส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัด  ว่ำด้วยหลักเกณฑ์  วิธีกำร  
และเงื่อนไขกำรตรวจสอบและให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำวของผู้รับใบอนุญำตเป็นผู้ตรวจสอบและ 
ให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำวที่ตนผลิต  พ.ศ.  2562” 

ข้อ ๒ ระเบียบนี้ให้ใช้บังคับตั้งแต่วันถัดจำกวันประกำศในรำชกิจจำนุเบกษำเป็นต้นไป   
ข้อ ๓ ให้ยกเลิกระเบียบส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัดว่ำด้วยหลักเกณฑ์  วิธีกำร  และเงื่อนไข  

กำรตรวจสอบและให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำวของผู้รับใบอนุญำตเป็นผู้ตรวจสอบและให้ค ำรับรอง
เครื่องวัดควำมยำว  พ.ศ.  ๒๕50  ลงวันที่  ๑๔  กันยำยน  พ.ศ.  ๒๕๕๐ 

ข้อ 4 ในระเบียบนี้   
“เครื่องวัดควำมยำว”  หมำยควำมว่ำ  เครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบโลหะม้วนกลับอัตโนมตัิ  

เครื่องวัดควำมยำวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบที่ท ำด้วยใยแก้วสังเครำะห์  และ
เครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบโลหะ 

ข้อ 5 ให้อธิบดีกรมกำรค้ำภำยในเป็นผู้รักษำกำรตำมระเบียบนี้ 
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หมวด  ๑ 
กำรตรวจสอบลักษณะเครื่องวัดควำมยำว  ขั้นหมำยมำตรำ 

และช่องขัน้หมำยมำตรำ 
 
 

ข้อ 6 กำรตรวจสอบลักษณะเครื่องวัดควำมยำวให้ตรวจสอบเกี่ยวกับเครื่องหมำยเฉพำะตัว  
ชื่อหรือเครื่องหมำยกำรค้ำของผู้ผลิต  รุ่นซึ่งระบุแบบของเครื่อง  เลขล ำดับประจ ำเครื่อง  พิกัดก ำลัง   
ขั้นหมำยมำตรำ  ช่องขั้นหมำยมำตรำ  ขั้นหมำยมำตรำเผื่อ  ทุกเครื่อง  หำกไม่ครบถ้วนห้ำมมิให้
ด ำเนินกำรตรวจสอบในขั้นตอนต่อไป 

กรณีที่เครื่องวัดควำมยำวแสดงทั้งมำตรำเมตริกและมำตรำวัดหน่วยอื่นต้องมีข้อควำม   
“ใช้วัดซื้อขำยเฉพำะมำตรำเมตริกเท่ำนั้น” 

ข้อ 7 กำรตรวจสอบลักษณะขั้นหมำยมำตรำและช่องขั้นหมำยมำตรำ  และกำรทนต่อแรงดงึ  
ของเครื่องวัดควำมยำวให้ใช้วิธีกำรสุ่มตัวอย่ำง  ดังนี้ 

(๑) เครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบที่ท ำด้วยใยแก้วสังเครำะห์  ให้สุ่มตัวอย่ำงมำตรวจสอบ  
จ ำนวน  ๕  เครื่องของจ ำนวน  ๑๐,๐๐๐  เครื่องของทุก ๆ  พิกัดก ำลังรวมกัน  หำกกำรตรวจสอบ
เครื่องวัดควำมยำวชนิดดังกล่ำวไม่ครบจ ำนวน  ๑๐,๐๐๐  เครื่อง  ให้ถือว่ำเป็น  ๑๐,๐๐๐  เครื่อง 

(๒) เครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบโลหะม้วนกลับอัตโนมัติหรือเครื่องวัดควำมยำว 
ชนิดบรรทัดตรงหรือเครื่องวัดควำมยำวชนดิสำยแถบโลหะ  ให้สุ่มตัวอย่ำงมำตรวจสอบจ ำนวน  ๕  เครือ่ง  
ของจ ำนวน  ๑๐,๐๐๐  เครื่อง  ของแต่ละพิกัดก ำลังของแต่ละชนิด  หำกกำรตรวจสอบเครื่องวัดควำมยำว
ชนิดดังกล่ำวแต่ละพิกัดก ำลังไม่ครบจ ำนวน  ๑๐,๐๐๐  เครื่อง  ให้ถือว่ำเป็น  ๑๐,๐๐๐  เครื่อง 

ข้อ 8 กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของขั้นหมำยมำตรำให้ตรวจสอบเครื่องวัดควำมยำวที่ได้จำก
กำรสุ่มตัวอย่ำง  ตำมข้อ  7  (๑)  หรือข้อ  7  (๒)  แล้วแต่กรณี  โดยวัดควำมกว้ำงของขั้นหมำยมำตรำ 
ที่ต ำแหน่งใดต ำแหน่งหนึ่ง  ควำมกว้ำงของขั้นหมำยมำตรำต้องไม่กว้ำงกว่ำกึ่งหนึ่งของช่องขั้น 
หมำยมำตรำเล็กสุด  และไม่เกิน  ๐.๗๕  มิลลิเมตร  ถ้ำช่องขั้นหมำยมำตรำกว้ำงมำกกว่ำ  ๒  เซนติเมตร  
ควำมกว้ำงของขั้นหมำยมำตรำ  ต้องไม่มำกกว่ำ  ๒  มิลลิเมตรให้ถือว่ำผ่ำนกำรตรวจสอบ 

กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของขั้นหมำยมำตรำตำมวรรคหนึ่ง  หำกเครื่องวัดควำมยำวเครื่องใด
เครื่องหนึ่งไม่ผ่ำนกำรตรวจสอบให้ท ำกำรตรวจสอบควำมกว้ำงของขั้นหมำยมำตรำของเครื่องวัด 
ควำมยำวทุกเครื่อง 

ข้อ 9 กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของช่องขั้นหมำยมำตรำให้ตรวจสอบเครื่องวัดควำมยำว 
ที่ได้จำกกำรสุ่มตัวอย่ำง  ตำมข้อ  7  (๑)  หรือข้อ  7  (๒)  แล้วแต่กรณี  โดยวัดควำมกว้ำงของช่องขั้น
หมำยมำตรำที่ต ำแหน่งใดต ำแหน่งหนึ่งให้กระท ำโดยวิธีใดวิธีหนึ่ง  ดังนี้ 

(๑) วัดควำมกว้ำงระหว่ำงขอบด้ำนขวำของขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกัน  หรือ   
(๒) วัดควำมกว้ำงระหว่ำงกึ่งกลำงขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกัน  หรือ   
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(๓) วัดควำมกว้ำงระหว่ำงขอบด้ำนซ้ำยของขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกัน   
กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของช่องขั้นหมำยมำตรำตำมวรรคหนึ่ง  ควำมกว้ำงของช่องขั้น 

หมำยมำตรำที่วัดได้ต้องมีควำมกว้ำงไม่เกินอัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดตำมที่ก ำหนดดังต่อไปนี้  ให้ถือว่ำ  
ผ่ำนกำรตรวจสอบ 

(๑) อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดของช่องขั้นหมำยมำตรำส ำหรับเครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบ
โลหะม้วนกลับอัตโนมัติ  เครื่องวัดควำมยำวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบโลหะ 
ให้มีทั้งฝ่ำยมำกและฝ่ำยน้อยตำมตำรำง  ดังต่อไปนี้ 

ช่องขั้นหมำยมำตรำ อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำด 

ไม่เกิน  ๑  มิลลิเมตร ๐.๒  มิลลิเมตร 

มำกกว่ำ  ๑  มิลลิเมตร  แต่ไม่เกิน  ๑  เซนติเมตร ๐.๔  มิลลิเมตร 

มำกกว่ำ  ๑  เซนติเมตร ๐.๕  มิลลิเมตร 

(๒) อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดของช่องขั้นหมำยมำตรำส ำหรับเครื่องวัดควำมยำวชนิดสำยแถบ 
ที่ท ำด้วยใยแก้วสังเครำะห์ให้มีทั้งฝ่ำยมำกและฝ่ำยน้อยตำมตำรำง  ดังต่อไปนี้ 

ช่องขั้นหมำยมำตรำ อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำด 

ไม่เกิน  ๑  มิลลิเมตร ๐.๓  มิลลิเมตร 

มำกกว่ำ  ๑  มิลลิเมตร  แต่ไม่เกิน  ๑  เซนติเมตร ๐.๖  มิลลิเมตร 

มำกกว่ำ  ๑  เซนติเมตร ๑.๐  มิลลิเมตร 

หำกเครื่องวัดควำมยำวเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่ำนกำรตรวจสอบให้ท ำกำรตรวจสอบควำมกว้ำง
ของช่องขั้นหมำยมำตรำของเครื่องวัดควำมยำวทุกเครื่อง 

ข้อ 10 กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันให้ตรวจสอบ
เครื่องวัดควำมยำวที่ได้จำกกำรสุ่มตัวอย่ำง  ตำมข้อ  7  (๑)  หรือข้อ  7  (๒)  แล้วแต่กรณี  โดยวัด 
ควำมกว้ำงของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันที่ต ำแหน่งใดต ำแหน่งหนึ่งให้กระท ำโดยวิธีใดวิธีหนึ่ง  
ดังนี้ 

(๑) วัดควำมกว้ำงระหว่ำงขอบด้ำนขวำของขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกันจ ำนวนสองช่องขั้น
หมำยมำตรำที่อยู่ติดกัน  หรือ 

(๒) วัดควำมกว้ำงระหว่ำงกึ่งกลำงขั้นหมำยมำตรำของขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกันจ ำนวน 
สองช่องขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกัน  หรือ 

(๓) วัดควำมกว้ำงระหว่ำงขอบด้ำนซ้ำยของขั้นหมำยมำตรำที่อยู่ติดกันจ ำนวนสองช่องขั้น
หมำยมำตรำที่อยู่ติดกัน 
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กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันตำมวรรคหนึ่งควำมกว้ำง
ของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันที่วัดได้  ต้องมีควำมกว้ำงแตกต่ำงกันไม่เกินอัตรำเผื่อเหลือ
เผื่อขำดตำมที่ก ำหนดดังต่อไปนี้  ให้ถือว่ำผ่ำนกำรตรวจสอบ 

(๑) อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันส ำหรับเครื่องวัดควำมยำว
ชนิดสำยแถบโลหะม้วนกลับอัตโนมัติ  เครื่องวัดควำมยำวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัดควำมยำว 
ชนิดสำยแถบโลหะ  ให้มีทั้งฝ่ำยมำกและฝ่ำยน้อยตำมข้อ  9  วรรคสอง  (๑) 

(๒) อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันส ำหรับเครื่องวัด 
ควำมยำวชนิดสำยแถบที่ท ำดว้ยใยแก้วสังเครำะหใ์ห้มีทัง้ฝ่ำยมำกและฝ่ำยนอ้ยตำมข้อ  9  วรรคสอง  (๒) 

หำกเครื่องวัดควำมยำวเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่ำนกำรตรวจสอบให้ท ำกำรตรวจสอบควำมกว้ำง
ของช่องขั้นหมำยมำตรำสองช่องที่อยู่ติดกันของเครื่องวัดควำมยำวทุกเครื่องตำมข้อ  7 

ข้อ 11 กำรตรวจสอบควำมกว้ำงของช่องขั้นหมำยมำตรำตำมข้อ  9  และข้อ  10   
ให้ตรวจสอบทุกระยะควำมยำวของเครื่องวัดควำมยำว  ดังต่อไปนี้ 

(๑) ระยะระหว่ำง  ๐  ถึง  ๕๐  เซนติเมตร   
(๒) ระยะระหว่ำง  ๕๐  เซนติเมตร  ถึง  ๑๐๐  เซนติเมตร   
(๓) ระยะระหว่ำง  ๕๐  เซนติเมตร  ก่อนถึงกึ่งหนึ่งของพิกัดก ำลัง   
(๔) ระยะระหว่ำง  ๕๐  เซนติเมตร  ก่อนถึงพิกัดก ำลัง 

หมวด  ๒ 
กำรตรวจสอบควำมเที่ยงของเครื่องวดัควำมยำว 

 
 

ข้อ 12 กำรตรวจสอบระยะระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำสองขั้นหมำยมำตรำที่ไม่ติดกัน  และ
ระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำศูนย์ถึงขั้นหมำยมำตรำสูงสุด  ให้ใช้วิธีกำรสุ่มตัวอย่ำงตำมข้อ  7  โดยอนุโลม 

กำรตรวจสอบเครื่องวัดควำมยำวที่ได้จำกกำรสุ่มตัวอย่ำงในวรรคหนึ่ง  ให้วัดระยะของเครื่องวดั
ควำมยำวจำกขั้นหมำยมำตรำศูนย์ถึงต ำแหน่งร้อยละ  ๓๐  ของพิกัดก ำลัง  จำกขั้นหมำยมำตรำศูนย์ 
ถึงต ำแหน่งร้อยละ  ๗๐  ของพิกัดก ำลัง  และจำกขั้นหมำยมำตรำศูนย์ถึงต ำแหน่งพิกัดก ำลัง  ในกรณี 
ที่ระยะที่ได้ไม่เป็นเลขจ ำนวนเต็มให้ปัดขึ้นเป็นค่ำของเลขจ ำนวนเต็มของหน่วยเมตร 

ควำมเที่ยงของเครื่องวัดควำมยำวที่ตรวจสอบเมื่อเทียบกับแบบมำตรำควำมคลำดเคลื่อน   
ต้องไม่เกินอัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดที่ก ำหนดดังต่อไปนี้  ให้ถือว่ำผ่ำนกำรตรวจสอบ 

(๑) อัตรำเผ่ือเหลือเผื่อขำดของกำรตรวจสอบระยะระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำสองขั้นหมำยมำตรำ 
ที่ไม่ติดกัน  และระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำศูนย์ถึงขั้นหมำยมำตรำสูงสุด  ส ำหรับเครื่องวัดควำมยำว 
ชนิดสำยแถบโลหะม้วนกลับอัตโนมัติ  เครื่องวัดควำมยำวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัดควำมยำว 
ชนิดสำยแถบโลหะให้มีทั้งฝ่ำยมำกและฝ่ำยน้อยได้ไม่เกินกว่ำค่ำที่ได้จำกกำรค ำนวณตำมสูตร   

้หนา   ๕

่เลม   ๑๓๖   ตอนพิเศษ   ๒๖๐    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๑   ตุลาคม   ๒๕๖๒



๐.๓  +  ๐.๒  L  มิลลิเมตร  เมื่อ  L  เท่ำกับค่ำควำมยำวระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำ  โดยมีค่ำเป็นเลข
จ ำนวนเต็มของหน่วยเมตร  ในกรณีที่ไม่เป็นเลขจ ำนวนเต็มให้ปัดขึ้นเป็นค่ำของเลขจ ำนวนเต็ม 

(๒) อัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดของกำรตรวจสอบระยะระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำสองขั้นหมำยมำตรำ 
ท่ีไม่ติดกัน  และระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำศูนย์ถึงขั้นหมำยมำตรำสูงสุด  ส ำหรับเครื่องวัดควำมยำว 
ชนิดสำยแถบที่ท ำด้วยใยแก้วสังเครำะห์ให้มีทั้งฝ่ำยมำกและฝ่ำยน้อยได้ไม่เกินค่ำที่ได้จำกกำรค ำนวณ 
ตำมสูตร  ๐.๖  +  ๐.๔  L  มิลลิเมตร  เมื่อ  L  เท่ำกับค่ำควำมยำวระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำ  โดยมีค่ำ
เป็นเลขจ ำนวนเต็มของหน่วยเมตร  ในกรณีที่ไม่เป็นเลขจ ำนวนเต็มให้ปัดขึ้นเป็นค่ำของเลขจ ำนวนเต็ม 

หำกเครื่องวัดควำมยำวเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่ำนกำรตรวจสอบให้ท ำกำรตรวจสอบ 
ระยะระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำสองขั้นหมำยมำตรำที่ไม่ติดกัน  และระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำศูนย์  
ถึงขั้นหมำยมำตรำสูงสุดของเครื่องวัดควำมยำวทุกเครื่อง 

ข้อ 13 กำรตรวจสอบระยะระหว่ำงขั้นหมำยมำตรำศูนย์ถึงขั้นหมำยมำตรำสูงสุดให้ท ำกำร
ตรวจสอบเครื่องวัดควำมยำวทุกเครื่อง  โดยวัดระยะระหวำ่งขัน้หมำยมำตรำศูนย์ถึงขัน้หมำยมำตรำสูงสดุ 

ควำมเที่ยงของเครื่องวัดควำมยำวที่ตรวจสอบได้เมื่อเทียบกับแบบมำตรำควำมคลำดเคลื่อน 
ต้องไม่เกินอัตรำเผื่อเหลือเผื่อขำดตำมข้อ  12  วรรคสำม  (๑)  หรือข้อ  12  วรรคสำม  (๒)  ให้ถือว่ำ
ผ่ำนกำรตรวจสอบ 

หมวด  ๓ 
กำรให้ค ำรับรอง 

 
 

ข้อ 14 เครื่องวัดควำมยำวที่ผ่ำนกำรตรวจสอบลักษณะ  ขั้นหมำยมำตรำ  และช่องขั้น 
หมำยมำตรำของเครื่องวัดควำมยำวตำมหมวด  ๑  และกำรตรวจสอบควำมเที่ยงของเครื่องวัดควำมยำว
ตำมหมวด  ๒  ให้ประทับเครื่องหมำยค ำรับรองลงบนเครื่อง  โดยประทับเครื่องหมำยค ำรับรอง 
ไว้ที่ต ำแหน่งขอบเริ่มศูนย์ของเครื่องวัด  ควำมยำว  และออกหนังสือส ำคัญแสดงกำรให้ค ำรับรองประจ ำ
เครื่องชั่งตวงวัดตำมแบบ  ชว.  3002  ท้ำยประกำศส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัด  เรื่อง  ก ำหนดแบบ
หนังสือส ำคัญแสดงกำรให้ค ำรับรอง  พ.ศ.  2559  ลงวันที่  8  กันยำยน  พ.ศ.  2559  กรณีที่ใช้
หนังสือส ำคัญแสดงกำรให้ค ำรับรองประจ ำเครื่องชั่งตวงวัดตำมแบบ  ชว.  3004  ท้ำยประกำศ
ส ำนักงำนกลำงชั่งตวงวัด  เรื่อง  ก ำหนดแบบหนังสือส ำคญัแสดงกำรให้ค ำรับรอง  พ.ศ.  2559  ลงวันที่  
8  กันยำยน  พ.ศ.  2559  ให้เรียงเลขล ำดับจำกน้อยไปมำก  เช่นเดียวกับเลขล ำดับประจ ำเครื่องชั่งตวงวัด 

ข้อ 15 เครื่องวัดควำมยำวเครื่องใดที่ไม่ผ่ำนกำรตรวจสอบ  ให้ท ำลำยโดยมิให้ใช้ได้อีกต่อไป  
และแจ้งให้ส ำนักงำนกลำงหรือส ำนักงำนสำขำทรำบ 

้หนา   ๖

่เลม   ๑๓๖   ตอนพิเศษ   ๒๖๐    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๑   ตุลาคม   ๒๕๖๒



ข้อ 16 ให้ผู้รับใบอนุญำตเป็นผู้ตรวจสอบและให้ค ำรับรองรำยงำนผลกำรตรวจสอบ 
และให้ค ำรับรองเครื่องวัดควำมยำว  ตำมแบบ  ชว.  ตร.  4206  ท้ำยระเบียบนี้  พร้อมรำยงำน 
ผลกำรปฏิบัติงำนของผู้รับใบอนุญำตเป็นผู้ตรวจสอบและให้ค ำรับรองเครื่องชั่งตวงวัด  ให้ส ำนักงำนกลำง
หรือส ำนักงำนสำขำทรำบ 

 
ประกำศ  ณ  วนัที่  4  กนัยำยน  พ.ศ.  ๒๕62 

วิชัย  โภชนกิจ 
อธิบดีกรมกำรค้ำภำยใน 

้หนา   ๗

่เลม   ๑๓๖   ตอนพิเศษ   ๒๖๐    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๑   ตุลาคม   ๒๕๖๒



ชว.ตร. 4206 

        หน้า ๑  

 
รายงานผลการตรวจสอบและให้คํารบัรองเครื่องวัดความยาว 

 
 

ช่ือผู้ได้รับใบอนุญาตเป็นผู้ตรวจสอบและให้คํารับรองเคร่ืองวัดความยาวที่ตนผลิต :                     

.....................................................................................................................................  
ใบอนุญาตเลขท่ี .............................................  

คําขอเลขที่ .................................... จํานวน ................... เครื่อง  

เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................................. ถึง .....................................................  

ตรวจสอบและให้คํารับรองระหว่างวันที่ .................................... ถึง ......................................  

เครื่องหมายการค้าของผู้ผลิต..................................รุ่นซึ่งระบุแบบของเครื่อง...................................  

เครื่องวัดความยาว ชนิด ..................................................................  

วัสดุที่ใช้ทําเคร่ืองวัดความยาวเป็น ................................................................................  

แบบมาตราที่ใช้ตรวจสอบเป็นบรรทัดตรง ช้ันความเที่ยง ๑ ความยาว ...... เมตร 

เลขลําดับประจําเคร่ือง ........................ ได้รับการสอบเทียบเมื่อ ................................. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



ชว.ตร. 42๐๖ 

หน้า ๒ 
หมวด ๑ การตรวจสอบลักษณะเคร่ืองวัดความยาวขัน้หมายมาตรา ช่องขั้นหมายมาตรา 

การตรวจสอบเครื่องหมายเฉพาะตัว ชื่อหรือเครื่องหมายการค้า รุน่ เลขลําดบัประจําเครื่อง พกิดักําลัง  
ขั้นหมายมาตรา ช่องขัน้มาตรา ขั้นหมายมาตราเผื่อ และการทนต่อแรงดึง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เกณฑ์การพิจารณา  
(1) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับอัตโนมัติ ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 15 เมตร 
(2) เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 5 เมตร 
(3) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วยใยแก้วสังเคราะห์ โดยไม่มีตัวเรือนและอุปกรณ์หมุนเก็บ       

ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 5 เมตร และต้องทนแรงดึงได้ 2 กิโลกรัม 
(4) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วยใยแก้วสังเคราะห์ โดยมีตัวเรือนและอุปกรณ์หมุนเก็บ          

ให้มีพิกัดกําลังไม่เกิน 100 เมตร และต้องทนแรงดึงได้ 2 กิโลกรัม 
(5) เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะ ใหม้พิีกัดกําลังเริ่มต้ังแต่ 5 เมตร และไม่เกิน 200 เมตร       

และต้องทนแรงดึงได้ 5 กิโลกรัม 

๑)    เลขลําดับประจําเคร่ือง ...............................ถึง....................................จํานวน............เครื่อง 
       พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร ขั้นหมายมาตราเผื่อ ..............เซนติเมตร 
           ขั้นหมายมาตรา เครื่องหมายเฉพาะตัว ช่ือหรือเครื่องหมายการค้า  
   � ทนแรงดึงได้ถึง 2 กก. (กรณีสายแถบใยแก้วสังเคราะห์)   � ทนแรงดึงได้ถึง 5 กก. (กรณีสายแถบโลหะ) 
           มีลักษณะ  � ถูกต้อง จํานวน..........เคร่ือง   � ไม่ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง 
๒)  เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
  พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร ขั้นหมายมาตราเผื่อ ..............เซนติเมตร 
           ขั้นหมายมาตรา เครื่องหมายเฉพาะตัว ช่ือหรือเครื่องหมายการค้าของผู้ผลิต  

� ทนแรงดึงได้ถึง 2 กก. (กรณีสายแถบใยแก้วสังเคราะห์)   � ทนแรงดึงได้ถึง 5 กก. (กรณีสายแถบโลหะ) 
           มีลักษณะ  � ถูกต้อง จํานวน..........เคร่ือง   � ไม่ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง 

๓) เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร ขั้นหมายมาตราเผื่อ ..............เซนติเมตร 
ขั้นหมายมาตรา เครื่องหมายเฉพาะตัว ช่ือหรือเคร่ืองหมายการค้า  
� ทนแรงดึงได้ถึง 2 กก. (กรณีสายแถบใยแก้วสังเคราะห์)   � ทนแรงดึงได้ถึง 5 กก. (กรณีสายแถบโลหะ) 
มีลักษณะ  � ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง   � ไม่ถูกต้อง จํานวน..........เครื่อง 



ชว.ตร. 42๐๖ 

หน้า ๓ 

การตรวจสอบความกว้างของขั้นหมายมาตรา 
เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ..............................เครื่อง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ............................เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ......................มิลลิเมตร 
 

 

� 1. ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่กว้างกว่าก่ึงหน่ึงของช่องขั้นหมายมาตราเล็กสุด ( ≤0.5 มม. ) 

� 2. ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่กว้างกว่า 0.75 มม. 

� 3. ช่องขั้นหมายมาตรากว้างมากกว่า ๒ เซนติเมตร ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่มากกว่า ๒ มม. 
 

ที่ 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 
ขั้นหมายมาตรา 
ที่ทดสอบ (เมตร) 

ความกว้าง     
ขั้นหมายมาตรา 
ที่วัดได้ (มม.) 

ความกว้างของ
ขั้นหมายมาตรา

ที่วัดได้ต้อง    
ไม่เกิน (มม.) 

ผลการทดสอบ 

1     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

2     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

3     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

4     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 

5     � ผ่าน � ไม่ผ่าน 
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เกณฑ์การพิจารณา ความกว้างของขั้นหมายมาตราต้องไม่กว้างกว่าก่ึงหน่ึงของช่องขั้นหมายมาตราเล็กสุดและไม่เกิน 
๐.๗๕ มลิลิเมตร ถ้าช่องขั้นหมายมาตรากว้างมากกว่า ๒ เซนติเมตร ความกว้างของขั้นหมายมาตรา ต้องไม่มากกว่า 
๒ มิลลิเมตรใหถ้ือว่าผ่านการตรวจสอบ 

 

 

เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  
๑.วิธสีุ่มตัวอย่าง   

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง        

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  
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การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตรา 

เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ................ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 

 

 

 

เลือกวิธีที่ :  � ๑ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านขวาของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๒ วัดความกว้างระหว่างก่ึงกลางขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๓ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านซ้ายของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 
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การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตรา 

ที่ 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 
ระยะที่ทดสอบ 

(เมตร) 

ช่องขั้นหมาย
มาตราที่วัดได้

(มม.) 

ความคลาดเคลื่อน 
ช่องข้ันหมายมาตรา 

(มม.) 

อัตราเผื่อเหลือ 
เผื่อขาด (มม.) ผลการทดสอบ 

1  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

2  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

3  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

4  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน

5  1)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
2)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
3)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
4)    � ผ่าน � ไม่ผ่าน
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เกณฑ์การพิจารณา 
(๑) สําหรับเคร่ืองวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับ       (๒) สําหรับเครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วย
อัตโนมัติ  เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัด    ใยแก้วสังเคราะห์  
ความยาวชนิดสายแถบโลหะ 
ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด  ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด 
ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๒ มลิลิเมตร  ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๓ มลิลิเมตร 
มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 
แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๔ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 

แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๖ มลิลิเมตร 

มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๐.๕ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๑.๐ มลิลิเมตร 
 
 
เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  

๑.วิธสีุ่มตัวอย่าง   
� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  



ชว.ตร. 42๐๖ 

หน้า 8 

การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตราสองชอ่งที่อยู่ตดิกนั 

เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ................ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 

 

เลือกวิธีที่ : � ๑ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านขวาของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกันจํานวนสองช่อง 
       ขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๒ วัดความกว้างระหว่างก่ึงกลางขั้นหมายมาตราของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกันจํานวน 

       สองช่องขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 

� ๓ วัดความกว้างระหว่างขอบด้านซ้ายของขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกันจํานวนสองช่อง 

     ขั้นหมายมาตราที่อยู่ติดกัน 



ชว.ตร. 42๐๖ 

หน้า 9 

การตรวจสอบความกว้างของช่องขัน้หมายมาตราสองชอ่งที่อยู่ตดิกนั 

ที่ 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 

ที่ระยะ (ชอ่งที่ 1)/
ช่องขั้นหมาย
มาตราทีว่ัดได้ 

(มม.) 

ที่ระยะ (ชอ่งที่ ๒)/
ช่องขั้นหมาย
มาตราทีว่ัดได้ 

(มม.) 

ผลต่าง 
ช่องขั้นหมาย
มาตรา (มม.) 

อัตราเผ่ือเหลือ 
เผ่ือขาด (มม.) ผลการทดสอบ 

1  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

5  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
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เกณฑ์การพิจารณา 
(๑) สําหรับเคร่ืองวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับ       (๒) สําหรับเครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วย
อัตโนมัติ  เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง  เครื่องวัด    ใยแก้วสังเคราะห์  
ความยาวชนิดสายแถบโลหะ 
ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด  ช่องขั้นหมายมาตรา อัตราเผื่อเหลอืเผื่อขาด 
ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๒ มลิลิเมตร  ไม่เกิน ๑ มิลลเิมตร ๐.๓ มลิลิเมตร 
มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 
แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๔ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ มิลลิเมตร 

แต่ไม่เกิน ๑ เซนติเมตร ๐.๖ มลิลิเมตร 

มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๐.๕ มลิลิเมตร  มากกว่า ๑ เซนติเมตร ๑.๐ มลิลิเมตร 
 
 
เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  

๑. วิธีสุ่มตัวอย่าง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เครื่อง  
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หมวด ๒ การตรวจสอบความเที่ยงของเคร่ืองวัดความยาว 
การตรวจสอบระยะระหว่างขั้นหมายมาตราสองขั้นหมายมาตราที่ไม่ตดิกัน 

และระหว่างขัน้หมายมาตราศูนย์ถึงขัน้หมายมาตราสูงสดุ 
เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เคร่ือง  
สุ่มตัวอย่าง จํานวน ................ เครื่อง    
พิกัดกําลัง ................ เมตร   ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 
 

ท่ี 
เลขลําดับ 

ประจําเคร่ือง 
ระยะท่ีทดสอบ 

(เมตร) 
ความยาวท่ีวัดได้ 

(มม.) 
ความคลาดเคลื่อน 

(มม.) 
อัตราเผื่อเหลือ 
เผื่อขาด (มม.) ผลการทดสอบ 

1  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

2  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

3  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

4  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 

5  1)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
2)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
3)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
4)    � ผ่าน �  ไม่ผ่าน 
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     เกณฑ์การพิจารณา  
 

ชนิดของเครื่องวัด อัตราเผื่อเหลือเผื่อขาดคํานวณจากสูตร 
      เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะม้วนกลับ  
       อัตโนมัติ 
      เครื่องวัดความยาวชนิดบรรทัดตรง  
      เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบโลหะ 

0.3+0.2 L 

      เครื่องวัดความยาวชนิดสายแถบที่ทําด้วยใยแก้ว    
       สังเคราะห์ 0.6+0.4 L 

 
 
 
เครื่องวัดความยาวทีต่รวจสอบ :  

๑. วิธีสุ่มตัวอย่าง 

� ผ่าน จํานวน.............เครื่อง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เคร่ือง  

๒. กรณีเครื่องใดเครื่องหนึ่งไม่ผ่านการตรวจสอบตาม ๑ ใหต้รวจสอบทกุเคร่ือง 

� ไม่ผ่าน จํานวน.............เคร่ือง     

     � ไม่ผ่าน จํานวน.............เคร่ือง  
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การตรวจสอบระยะระหว่างขั้นหมายมาตราศนูย์ถึงขัน้หมายมาตราสงูสดุ 
ทดสอบเคร่ืองวัดความยาวทุกเคร่ือง  
เลขลําดับประจําเคร่ือง ............................... ถึง .................................... จํานวน ............ เครื่อง  
พิกัดกําลัง ................ เมตร  ช่องขั้นหมายมาตรา ............ มิลลิเมตร 

ผลการทดสอบ :  � ผ่าน   จํานวน  ........... เครื่อง 

� ไม่ผ่าน  จํานวน  ........... เครื่อง  

เครื่องที่ผิด ประกอบด้วย เลขลําดับประจําเครื่อง ............................................................................................ 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................  

 
ลงช่ือ ................................................................................ ผู้ได้รับใบอนุญาต หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

(............................................................) 


